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AFP 2 Actuator
VFG 22(221) DN 65-250
DN 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 L B H H Weight Size A H, Weight
L 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 DN Y[ PN16 [ PN25 [ PN40 (cm?) mm (kg)
B | mm| 213 | 213 | 239 | 239 | 241 | 241 mm kg 80 175 485 10
H 267 | 267 | 304 | 304 | 323 | 323 65 | 290 | 220 | 345 | 285 | 24 | 25 | 26 160 228 505 13.5
80 310 220 345 285 29 30 32 320 205 505 205
100 | 350 260 405 345 47 48 50 630 300 630 36
125 | 400 260 425 365 60 62 60
150 480 325 515 455 105 108 130 Total installation height of the controller (VFG 22(1) valve
+AFP 2 pressure actuator) is sum of H,and H,
200 | 600 360 605 545 204 | 210 | 260
250 | 730 420 675 615 343 | 353 | 375
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Seal pot V1 Seal pot V2
P P Compression fitting Shut offvalve
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Safety Notes
Prior to assembly and commissioning to
A avoid injury of persons and damages of the
devices, it is absolutely necessary to carefully
read and observe these instructions.

Necessary assembly, start-up, and maintenance work
must be performed only by qualified, trained and
authorized personnel.

Prior to assembly and maintenance work on
the controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.

Please comply with the instructions of the system
manufacturer or system operator.

Disposal instructions

This product should be dismantled
and its components sorted, if possible,
invarious groups before recycling

ordisposal.
Always follow the local disposal regulations.

Definition of Application

The controller is used for differential pressure control
of water and water glycol mixtures for heating, district
heating and cooling systems.

The technical data on the label plates determine
the use.

Scope of Delivery @
*) Impulse tube AF, accessory

Assembly
Admissible Installation Positions @

(@) media temperatures up to 150 °C:
Can be installed in any position.

(@ media temperatures > 150 °C.
Installation permitted only in horizontal pipelines
with the actuator oriented downwards.

Installation Location and Installation
Scheme @

Return mounting 0

Flow mounting (2)

Valve Installation @

1. Install strainer (1) before the controller.
2. Rinse system prior to installing the valve.
3. Observe flow direction (2) on valve body.

FIanges@ inthe pipelinemustbein
parallel position and sealing surfaces
must be clean and without any damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up
to the max. torque.

Actuator Installation @

The actuator stem must be screwed into
thevalve stem. Spring on the pressure
actuatoris factory adjusted (released)
for proper installation.

1. Remove the spindle protection cup and release
the valve spindle by removing the nut, washer
and cardboard tube.

2. Align the actuator stem with the valve stem,
connect both stems and turn gently the whole
pressure actuator clockwise with both hands,
until the stems are fully connected (valve
stem fully screwed into the actuator stem).

3. Release the uninon nut by pulling out
the blocking spring.

4. Tight the union nut

Release the pressure actuator by turning it counter

clockwise for approximately half a turn.

6. Observe the position of impulse tubes connection
to the valve and align the actuator accordingly.

v

7. Hold the actuator in the position and tight the
union nut to the valve with 100- 120 Nm torque.

Impulse Tube mounting @

« Which impulse tubes to use?
The impulse tube set AF (2x) @Q) can be used:
Order No.: 003G1391
or use the following pipes:

. DIN 17458,
Stainless steel 2 10x0.8 DIN 2391
Steel @ 10x1 DIN 2391
Copper @ 10x1 DIN 1754

+ Connection of impulse tubes @) in the system
Installation in return flow
Installation in supply flow @)

Connection to the valve @

1. Remove plug (D) at the valve.

2. Screw in threaded joint G 1/4 @ with copper seal,
Torque 40 Nm.

-or-

Connection to the Pipeline @)
No connection downwards/upwards (2), could
bring dirt/air into an impulse tube.
1. Cut pipe in rectangular sections (3) and deburr.
2. For copper pipe:

insert sockets @) on both sides.
3. Verify the correct position of the cutting ring ().
4. Pressimpulse tube (§) into the threaded joint

up to its stop.
5. Tighten union nut (7) Torque 40 Nm.

Wheninstalling seal pots @(®), please
A observetheInstallation Instructions

fortheseal pots.

Insulation @
For media temperatures up to 120 °C the pressure
actuator may be insulated (7).

Dismounting ®

Danger
Danger of injury by hot water

Prior to dismounting depressurize system
or use shut off valves on the impulse tubes! (1)

AY/AN

Carry out dismounting in following steps: )

1. Fasten pressure actuator with the safety bands
to the fixed points in surroundings

2. Before releasing the actuator, fully release
the union nut

3. Hold the pressure actuator with both hands,
and release it by turning it counter clockwise
~30 turns. During turning, control the actuator
weight all the time to prevent unexpected fall
of detached actuator.

4. Carefully remove the actuator from the valve.

Before installing actuator back to the valve, setting
spring must be fully released again.

Leak and Pressure Test )

"Danger of injury by heavy weight of
A pressureactuator. When dismounting

the pressure actuator fromthevalve,

controlthe actuator weight all the time
topreventunexpectedfall of detached actuator
and potential injuries due to the heavy weight!"
Topreventdamages on thediaphragm pressure
must be constantly and simultaneously increased
atthe +and - connection (1) untilthe max testing
pressureis reached.

In case of higher test pressures, remove impulse tubes
at the pipelines (D).

Observe nominal pressure (2) of the valve.

Max. test pressure must not exceed the plant testing
pressure and must always be lower than 1.5 x PN

Non-compliance may cause damages at the actuator
or valve.

Filling the System, Start-up ®
Thereturn flow pressure (1) must not
exceedthe supply flow pressure (2).

Non-compliance may cause damages at
the controller (3).

1. Open shut-off devices @) that are possibly
available at the impulse tubes.

Slowly open valves in the system.

Slowly open shut-off devices (8) in the supply flow.
. Slowly open shut-off devices (6) in the return flow.

Putting out of Operation
1. Slowly close shut-off devices (5) in the supply flow.
2. Slowly close shut-off devices (6) in the return flow.

Differential Pressure Setting ®
Set-point range see rating plate
1. Start-up of system, see section @.
2. Set flow rate on a motorized valve (3) over
which the differential pressure is controlled,
to about 50 % (2)
3. Adjustment
« Observe pressure indicators ().
« Turning to the right (8) increases the set-point
(stressing the spring)
« Turning to the left (¢) reduces the
set-point (un-stressing the spring)
4. The set-point adjuster (7) may be sealed.
5. Release the not yet used pointer (8), move it to the
set position and fix it with the screw

Dimensions @@

Flanges: connection dimensions acc. to DIN 2501, seal form C

ENINEN
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DEUTSCH

Sicherheitshinweise
Um Verletzungen von Personen und
A Schaden am Gerat zu vermeiden, ist es
absolut notwendig, dass vor Montage und
Inbetriebnahme diese Anleitung sorgféltig
gelesen und die Anweisungen befolgt werden.

Notwendige Montage-, Inbetriebnahme- und
Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem,
geschultem und autorisiertem Personal
durchgefiihrt werden.

Vor Montage- und Wartungsarbeiten am Regler
muss das System

- drucklos,

- abgekihlt,

- entleert und

- gereinigt sein.
Die Anweisungen des Systemherstellers oder
Netzbetreibers missen befolgt werden.

Entsorgungshinweise

Vorder Entsorgung ist das Produkt zu
zerlegen. Die einzelnen Bauteile sind
nach Werkstoffen getrennt zu entsorgen.

Beachten Sie stets die drtlichen
Entsorgungsbestimmungen.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Regler regelt den Differenzdruck von Wasser
und Wasser-Glykol-Gemischen in Heizungs-,
Fernwarme- und Kithlungsanlagen.

Die technischen Daten auf den Kennzeichnungs-
schildern sind fiir die Verwendung maf3gebend.

Lieferumfang @
*) Steuerleitung AF, Zubehor

Montage

Zulissige Einbaulagen @

(@ Medientemperaturen bis zu 150 °C:
beliebige Einbaulage

(@ Medientemperaturen gréBer 150 °C.
Einbau nur in waagerechten Rohrleitungen
mit nach unten hangendem Antrieb zuldssig.

Einbauort und Einbauschema @
Einbau im Riicklauf (1)
Einbau im Vorlauf (2)

Einbau des Ventils @

1. Schmutzfanger () vor dem Regler einbauen.

2. System vor dem Einbau des Ventils spilen.

3. Durchflussrichtung () auf dem Ventilgehzuse
beachten.

Flansche (®)in der Rohrleitung miissen
parallel angeordnetund Dichtfldchen

mlissen sauber und unbeschddigt sein.

4. Ventil einbauen.
5. Schrauben tber Kreuz in drei Schritten bis zum
max. Drehmoment festziehen.

Einbau des Stellantriebs @

Die Stellantriebsstange muss in die
Ventilstange eingeschraubt werden.
Die Feder am Druckantrieb ist fiir einen

ordnungsmdBigen Einbau ab Werk
voreingestellt (entspannt).

1. Entfernen Sie die Spindelschutzkappe und
|6sen Sie die Ventilspindel, indem Sie Mutter,
Unterlegscheibe und Papprohr entfernen.

2. Die Antriebsstange auf die Ventilstange ausrichten,
beide Stangen verbinden und den gesamten
Druckantrieb mit beiden Handen leichtim
Uhrzeigersinn drehen, bis die Stangen vollsténdig
verbunden sind (Ventilstange vollstandig in die
Antriebsstange eingeschraubt).

3. Lésen Sie die Uberwurfmutter durch Herausziehen
der Sperrfeder.

4. Die Uberwurfmutter anziehen.

5. Den Druckantrieb durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. eine halbe Umdrehung) I6sen.

6. Die Stellung der Steuerleitungsverbindung zum
Ventil beachten und den Stellantrieb entsprechend
ausrichten.

7. Stellantrieb in Position halten und Uberwurfmutter
mit 100-120 Nm Drehmoment am Ventil
festschrauben.

Montage der Steuerleitung @

+  Welche Steuerleitungen verwenden?
Das Steuerleitungsset AF (2x) @ kann
verwendet werden: Best.-Nr: 003G1391
oder folgende Rohre verwenden:

DIN 17458,
Edelstahl ?210x0,8 DIN 2391
Stahl 210x1 DIN 2391
Kupfer 210x1 DIN 1754

« Anschluss der Steuerleitungen @(2) in der Anlage
Einbau im Riicklauf 3
Einbau im Vorlauf @)

Anschluss am Ventil @

1. Stopfen (1) am Ventil entfernen.

2. Verschraubung G 1/4 (2) mit Kupferdichtung
eindrehen, Drehmoment 40 Nm.

- oder -

Anschluss an der Rohrleitung @
Kein Anschluss nach unten/oben (2), damit kein
Schmutz/keine Luft in eine Steuerleitung gelangt.
1. Rohr rechtwinklig ablingen (3) und entgraten.
2. BeiKupferrohr:
Einsteckhiilsen @) beidseitig einfiigen.
3. Uberpriifen Sie die korrekte Position
des Schneidrings (5.
4. Steuerleitung (6) bis zum Anschlag in
die Verschraubung driicken.
5. Uberwurfmutter (7) anziehen, Drehmoment
40 Nm.

Beim Einbau von VorlagegefcBen
bitte die Montageanleitung fiir das
Vorlagegefil3 beachten.

Wirmedammung @
Bei Medientemperaturen bis 120 °C kann
der Druckantrieb isoliert werden (D).

Demontage

Gefahr
Verletzungsgefahr durch HeiBwasser

Vor der Demontage das System drucklos machen
oder Absperrventile an den Steuerleitungen
verwenden! (D

AN A

Zur Demontage folgende Schritten durchfiihren: (2)
1. Druckantrieb mit den Sicherheitsbéandern an den
festen Punkten in der Umgebung befestigen.

2. Vordem Losen des Stellantriebs die
Uberwurfmutter vollstandig [6sen.

3. Den Druckantrieb mit beiden Handen festhalten
und durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
(ca. 30 Umdrehungen) I6sen. Beim Drehen das
hohe Gewicht des Stellantriebs kontinuierlich
tiberwachen, um ein unbeabsichtigtes
Herunterfallen des abgenommenen Stellantriebs
zu vermeiden.

4. Den Druckantrieb vorsichtig vom Ventil I6sen.

Vor der erneuten Montage des Stellantriebs am Ventil
muss die Feder wieder vollstandig entspannt werden.

Dichtheits- und Druckpriifung (P
Verletzungsgefahrdurch das hohe
& Gewichtdes Druckantriebs. Bei der
Demontage des Druckantriebs vom
Ventil muss dieser aufgrund des hohen
Gewichts des Stellantriebs kontinuierlich iiberwacht
werden, um ein unbeabsichtigtes Herunterfallen
desabgenommenen Stellantriebs und mégliche
Verletzungen aufgrund des hohen Gewichts
zuvermeiden!”
Um Schdden an der Membran zu vermeiden, muss
der Druckam +und — Anschluss (@) gleichmdBig
erhoht werden, bis der maximale Priifdruck erreicht ist.

Bei hoheren Prifdriicken miissen die Steuerleitungen
an den Rohrleitungen () entfernt werden.

Nenndruck (2) des Ventils beachten.

Der max. Prifdruck darf den Priifdruck der Anlage
nicht tberschreiten und muss immer kleiner sein
als 1,5 x PN.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Stellantrieb
oder Ventil fihren.

Befiillung der Anlage, Inbetriebnahme @
DerRiicklaufdruck (@) darfden
Vorlaufdruck (2 nicht iiberschreiten.

Nichtbeachtung kann zu Schdden am Regler 3
fahren.

1. Absperrarmaturen @, die eventuell an den
Steuerleitungen vorhanden sind, 6ffnen.

2. Ventile im System langsam 6ffnen.

3. Absperrarmaturen (8) im Vorlauf langsam 6ffnen.

4. Absperrarmaturen (6) im Riicklauf langsam &ffnen.

Al

1.

uBerbetriebnahme
Absperrarmaturen (8) im Vorlauf langsam
schlieBen.
2. Absperrarmaturen (6) im Riicklauf langsam
schlieBen.

Einstellung Differenzdruck ®
Sollwertbereich siehe Typenschild (1)
1. Inbetriebnahme des Systems, siehe Abschnitt {@.
2. Volumenstrom an einem Motorstellventil @, Uber
das der Differenzdruck geregelt wird, auf ca. 50 %
einstellen 2)
3. Einstellung
- Druckanzeige beachten @)
- Rechtsdrehung (8) erhoht den Sollwert
(Feder spannen)
- Linksdrehung (&) verringert den Sollwert
(Feder entspannen)
4. Der Sollwertsteller (7) kann plombiert werden.
5. Lésen Sie den noch nicht benutzten Zeiger (8),
bewegen Sie ihn in die eingestellte Position und
fixieren Sie ihn mit der Schraube.

Abmessungen @

Flansche: Anschlussabmessungen nach DIN 2501,
Dichtungsform C

AQ26905314366601-010202
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| _FRANCAIS |
Consignes de sécurité

Pour éviter qu’une personne ne se blesse
& et que le dispositif ne soit endommagé,

il est absolument nécessaire de lire

attentivement ces instructions avant le
montage et la mise en service, et de les respecter.
Les travaux d'assemblage, de démarrage et de
maintenance nécessaires doivent étre effectués

uniquement par du personnel qualifié, formé
et autorisé.

Avant tout travail d'assemblage et de maintenance
du régulateur, I'installation doit étre :
- dépressurisée,
- refroidie,
- vidangée et
- nettoyée.
Suivre les instructions du concepteur ou de l'opérateur
du systeme.

Instructions de mise au rebut

3. LibérerI'écrou en tirant sur le ressort de blocage
pour le retirer.

4. Serrerl'écrou.

5. Relacher I'actionneur pressostatique en le tournant
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre
d’environ un demi-tour.

6. Observer la position du raccord des tubes
d’'impulsion a la vanne et aligner I'actionneur en
conséquence.

7. Maintenir I'actionneur dans la position et serrer
I'écrou a la vanne selon un couple de serrage de
100- 120 Nm.

Montage du tube d’impulsion @

+Quels tubes d'impulsion utiliser ?
L'ensemble de tubes d’impulsion AF (2x) @1
peut étre utilisé : Référence : 003G1391
ou les tubes suivants peuvent étre utilisés :

Acier DIN 17458,
inoxydable 210x08 DIN 2391

Acier @10x1 DIN 2391

Cuivre 210x%x1 DIN 1754

Ceproduitdoit étre démonté et ses
composants doivent étre triés, sipossible,
endifférents groupes avantrecyclage
oumiseaurebut.
Toujours respecter les réglementations locales
enmatiére d‘élimination de déchets.

Conditions d'utilisation

Le régulateur est utilisé pour réguler la pression
différentielle de I'eau et des mélanges d’eau glycolée
pour le chauffage, le chauffage urbain et les systémes
de refroidissement.

Les données techniques sur les plaques signalétiques
sont déterminantes pour I'utilisation.

Contenu de la livraison @
*) Tube d'impulsion AF, accessoire

Montage
Positions autorisées @

@ températures de fluides jusqu’a 150 °C:
Installation dans n‘importe quelle position.

@ températures de fluides > 150 °C :
Installation autorisée uniquement dans
les tuyauteries horizontales ou I'actionneur
est orienté vers le bas.

Position et schéma d’installation @
Montage sur le retour (1)
Montage sur le départ 2)

Installation de la vanne @

1. Monter le filtre @) devant la vanne

2. Rincer l'installation avant le montage de la vanne.

3. Respecter le sens de circulation (2) indiqué sur le
corps de la vanne.

Les brides (3) dans la tuyauterie doivent

& propresetintactes.

étreparalléles et les surfaces d'étanchéité

4. Installer lavanne.
5. Serrerles vis en 3 étapes en diagonale, jusqu’au
couple de serrage maximal.

Installation de I'actionneur @

Latigedel'actionneur doit étrevisséesurla

& pressostatique estréglé en usine (reldché)

tigedelavanne.Leressortde l'actionneur
pouruneinstallation correcte.

1. Retirer la coupe de protection de la tige et libérer
la tige de la vanne en enlevant I'écrou, la rondelle
et le tube en carton.

2. Aligner la tige de I'actionneur avec la tige de
la vanne. Connecter les deux tiges et tourner
doucement I'intégralité de I'actionneur
pressostatique dans le sens des aiguilles
d’une montre a deux mains, jusqu’a ce que les
tiges soient completement connectées (tige
entiérement vissée dans la tige de I'actionneur).

- Raccordement des tubes d'impulsion @) a
I'installation
Installation sur le retour (3)
Installation sur I'aller @)

Raccordement a la vanne @

1. Retirer le bouchon (1) a la vanne.

2. Visser le raccord fileté G 1/4 (2) avec joint en cuivre,
couple 40 Nm.

-ou-

Raccordement a la tuyauterie @)

Aucun raccordement vers le bas/le haut (2), pourrait

faire pénétrer de l'air/de la saleté dans le tube

d’impulsion.

1. Couper le tube en sections rectangulaires (3) et
ébarber.

2. Pour les tuyaux en cuivre:
insérer les douilles @) de chaque coté.

3. Vérifier le bon positionnement de I'olive (5).

4. Enfoncer le tube d’impulsion (6) dans le raccord
fileté jusqu’a la butée.

5. Serrer'écrou (7) Couple de serrage 40 Nm.

Lorsdel'installation des pots de
condensation @(®), respecterles
instructions d'installation des pots de
condensation.

AN

Isolation @
Pour des températures du fluide jusqu’a 120 °C,
I'actionneur pressostatique peut étre isolé (7).

Démontage

Danger
Risquedebralure parl’eau chaude

Avant le démontage, dépressuriser le systeme
ou utiliser des vannes d’arrét sur les tubes
d’impulsion! (1)

Pour le démontage, procéder comme suit : 2)

1. Fixer I'actionneur pressostatique avec les bandes
de sécurité aux points fixes a proximité.

2. Avantde libérer I'actionneur, desserrer
complétement I"écrou.

3. Maintenir I'actionneur de pression avec les deux
mains et le relacher en le tournant d’environ
30 tours dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre. Pendant la rotation, controler
en permanence le poids de l'actionneur pour
éviter sa chute inattendue une fois détaché.

4. Retirer avec précaution I'actionneur de la vanne.

Avant de réinstaller I'actionneur sur la vanne, le ressort
de réglage doit étre complétement relaché.

Test d’étanchéité et de pression @
Risque de blessure en raison du poids élevé

& del’actionneur pressostatique. Lors du
démontage de l'actionneur pressostatique,
contréleren permanence le poids de

I'actionneur pour éviter sa chute inattendue une

fois détaché et toute blessure due ason poids élevé !

Pour prévenirtoutdommage au diaphragme,

la pression doit étre augmentée de maniere constante

etsimultanée auraccord +et—(1) jusqu’a ce que

la pression de test maximale soit atteinte.

Lorsque les pressions d’essai sont supérieures, retirer
les tubes d'impulsion des conduites (D.

Respecter la pression nominale (2) de la vanne.

La pression de test maximale ne doit pas dépasser
la pression de test de la centrale et doit toujours
étre inférieure a 1,5 x PN.

Le non-respect de cette consigne peut endommager
I'actionneur ou la vanne.

Remplissage du systéme et démarrage ®

T\

Le non-respect de cette consigne peut endommager
le régulateur ).

Lapression duretour(1) ne doit pas
dépasserlapression de /’aller@.

1. Ouvrir les organes d'arrét @) disponibles
sur les tubes d'impulsion.
2. Ouvrir lentement les vannes de régulation
du réseau.
3. Ouvrir lentement les organes d’arrét (8) sur laller.
4. Ouvrir lentement les organes d’arrét (6) sur
le retour.
Mise a l'arrét
1. Fermer lentement les organes d’arrét (B) sur l'aller.
2. Fermer lentement les organes d'arrét (6) sur
le retour.

Réglage de la pression différentielle ®

Plage de consigne, voir plaque signalétique (1)

1. Démarrage du systéme, voir section @

2. Régler le débit d'une vanne motorisée @,
ou la pression différentielle est régulée,

sur 50 % environ (2).

3. Réglage

- Observer les indicateurs de pression @).

- Effectuer une rotation vers la droite (5)
pour augmenter la valeur de consigne
(tension du ressort).

- Effectuer une rotation vers la gauche (6)
pour diminuer la valeur de consigne
(relachement du ressort).

4. Lamolette de consigne (7) peut étre scellée.
5. Libérer lindex pas encore utilisé (8), le déplacer
dans la position définie et le fixer a I'aide de la vis.

Dimensions @

Brides : dimensions de raccordement selon la norme DIN 2501,
étanchéité forme C
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AFP 2 /VFG 2 (21) DN 15-250, VFG 22 (221) DN 65-250

ITALIANO

Note per la sicurezza
Prima dell’assemblaggio e della messa
& in servizio, € assolutamente necessario
osservare le istruzioni per evitare infortuni
al personale e danni ai dispositivi.

Assemblaggio, avvio e attivita di manutenzione
devono essere eseguiti solo da personale autorizzato,
addestrato e qualificato.

Prima degli interventi di assemblaggio e manutenzione
sul regolatore, I'impianto deve essere:
- depressurizzato,
- raffreddato,
- spurgatoe
- pulito.
Seguire sempre le istruzioni del costruttore
o del gestore dell'impianto.

Istruzioni per lo smaltimento

Questo prodotto deve essere smontato
eicomponenti smistati, se possibile,
primadiprocedere conilriciclaggio
olosmaltimento.

Seguire sempre le normative locali sullo smaltimento.

Descrizione del prodotto

Il regolatore é utilizzato per controllare la pressione
differenziale di acqua e miscele acqua glicole

per impianti di riscaldamento, teleriscaldamento

e raffrescamento.

| dati tecnici riportati sulla targhetta ne determinano
l'uso.

Ambito della fornitura @
*)  Tubo diimpulso AF, accessorio

Assemblaggio
Posizioni di montaggio consentite @

(@ temperature del mezzo fino a 150 °C:
Installabile in qualsiasi posizione.

(@ temperature del mezzo > 150 °C.
L'installazione é consentita solo in tubazioni
orizzontali con I'attuatore orientato verso il basso.

Configurazione e schema di installazione @
Montaggio sul ritorno (1)
Montaggio in mandata (2)

Installazione della valvola @

1. Installare il filtro (D) prima del regolatore.

2. Risciacquare I'impianto prima di installare
lavalvola.

3. Osservare la direzione del flusso (2) sul
corpo valvola.

Leflange (3 nellatubazione devono essere
inposizioneparallelaele superficiditenuta

devono essere pulite enon danneggiate.

4. Installare la valvola.
5. Serrare le viti a sequenza incrociata in tre passaggi,
fino a raggiungere il massimo serraggio.

Installazione dell’attuatore @
Lo stelodell'attuatore deve essere
avvitato nello stelo dellavalvola.
Lamollasull'attuatore pressostatico

éregolatain fabbrica (rilasciata)
perunacorrettainstallazione.

1. Rimuovere il cappuccio di protezione dell'alberino
e sbloccare lo stelo della valvola rimuovendo
il dado, la rondella e il tubo di cartone.

2. Allineare lo stelo dell’attuatore allo stelo della
valvola, collegare entrambi gli steli e ruotare
delicatamente con entrambe le mani tutto
I'attuatore di pressione in senso orario finché
gli steli non sono completamente collegati
(lo stelo della valvola &€ completamente
avvitato sullo stelo dell'attuatore).

3. Allentare il dado di unione estraendo la molla
di bloccaggio.

4. Serrare il dado di unione.

5. Allentare I'attuatore di pressione ruotandolo
in senso antiorario di circa mezzo giro.

6. Osservare la posizione dell’attacco dei tubi
diimpulso alla valvola e allineare I'attuatore
di conseguenza.

7. Tenere fermo l'attuatore in posizione e serrare
il dado di unione sulla valvola con una coppia
di 100-120 Nm.

Montaggio del tubo diimpulso @

+ Quali tubi di impulso utilizzare?
Il set del tubo di impulso AF (2x) @Q) puo essere
utilizzato: N. Ordine: 003G1391
in alternativa, e possibile utilizzare i seguenti tubi:

Acciaio DIN 17458,
inossidabile 210x08 DIN 2391

Acciaio 210x1 DIN 2391

Rame 210x1 DIN 1754

- Connessione dei tubi diimpulso @2
nell'impianto
Installazione nella portata di ritorno 3)
Installazione nella portata di mandata @)

Connessione alla valvola @

1. Rimuovere la spina (1) dalla valvola.

2. Avvitareil giunto filettato G 1/4 (2) con la
guarnizione in rame a una coppia di 40 Nm.

- oppure -

Connessione alla tubazione @)
Nessuna connessione verso il basso/verso l'alto (2),
che potrebbe
causare la presenza di sporco/aria nel tubo di impulso.
1. Tagliare il tubo in sezioni rettangolari 3)

e rimuovere le sbavature.
2. Pertubo dirame:

inserire le prese (@) su entrambi i lati.
3. Verificare il corretto posizionamento dell'ogiva (5).
4. Spingere il tubo diimpulso (6) all'interno

del giunto filettato fino al punto di arresto.
5. Serrare il dado di unione (7) a una coppia di 40 Nm.

PerI'installazione dei barilotti di
& separazione @(®), fareriferimento alle

relativeistruzionidiinstallazione.

Coibentazione @
Per una temperatura del mezzo fino a 120 °C,
I'attuatore pressostatico puo essere coibentato @

Smontaggio )

Pericolo
Pericolodilesionicausate da acqua calda

Prima di smontarlo, depressurizzare I'impianto
o utilizzare le valvole di intercettazione sui tubi
di impulso!

Eseguire le seguenti operazioni di smontaggio: (2)

1. Fissare I'attuatore pressostatico con le fasce di
sicurezza ai punti fissi nell'ambiente circostante.

2. Prima dismontare I'attuatore, allentare
completamente il dado di unione.

3. Reggere I'attuatore di pressione con entrambe
le mani e rilasciarlo ruotandolo in senso antiorario
di ~30 giri. Durante la rotazione, controllare sempre
il peso dell'attuatore per evitare cadute impreviste
dell’attuatore staccato.

4. Rimuovere con cautela I'attuatore dalla valvola.

Prima di rimontare |'attuatore sulla valvola, la molla
diregolazione deve essere rilasciata completamente.

Test di tenuta e pressione @)
“Pericolo dilesioni a causa del peso elevato
& dell‘attuatore pressostatico. Quando
sismonta l'attuatore pressostatico
dallavalvola, controllare sempre
il peso dell‘attuatore per evitare cadute
impreviste dell'attuatore staccato e potenziali
lesionidovute al peso elevato”.
Perevitare danniallamembrana, la pressione deve
essere aumentatain maniera costante e simultanea
alle connessioni +e- (D) finché non vieneraggiunta
la pressione diprova massima.

In caso di pressioni di prova piu elevate, rimuovere
i tubi di impulso dalle tubazioni (D).

Osservare la pressione nominale (2) della valvola.

La pressione di prova massima non deve superare
la pressione di prova dell'impianto e deve essere
in ogni caso inferiorea 1,5 x PN.

Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni all’attuatore o alla valvola.

Riempimento del sistema e avvio ®

Lapressionedella portatadiritorno (D non
deve superarela pressionedella portata

dimandata().

I mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni al regolatore 3).

1. Aprire i dispositivi di intercettazione ()
eventualmente disponibili sui tubi di impulso.

2. Aprire lentamente le valvole dell'impianto.

3. Aprire lentamente i dispositivi di intercettazione
(® nella portata di mandata.

4. Aprire lentamente i dispositivi di intercettazione
(® nella portata di ritorno.

Messa fuori servizio
1. Chiudere lentamente i dispositivi di intercettazione
nella portata di mandata.
2. Chiudere lentamente i dispositivi di intercettazione
(® nella portata di ritorno.

Impostazione della pressione differenziale (®

Intervallo valore, vedere targhetta @

1. Sistema di avvio, vedere la sezione @.

2. Impostare la portata su una valvola motorizzata
®) sulla quale la pressione differenziale viene
controllata a circa il 50 %

3. Regolazione

« Osservare gli indicatori di pressione (@)

- Ruotando verso destra (8) il valore aumenta

(sottoponendo la molla a sollecitazione)
« Ruotando verso sinistra (§) il valore diminuisce
(liberando la molla dalla sollecitazione)

La manopola di regolazione (7) pud essere sigillata.

Sganciare il puntatore non ancora utilizzato (8),

spostarlo nella posizione impostata e fissarlo

con la vite.

Dimensioni @®

v~

Flange: dimensioni della connessione in base a DIN 2501,
forma guarnizione C
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AFP 2 /VFG 2 (21) DN 15-250, VFG 22 (221) DN 65-250

Danifi

Warunki bezpieczenstwa
Aby nie dopusci¢ do zranienia 0séb oraz
A uszkodzenia urzadzen nalezy przed
montazem i uruchomieniem urzadzenia
bezwzglednie zapoznac sie z niniejszymi
instrukcjami i przestrzegac zawartych w nich zalecen.
Montaz, rozruch i czynnosci serwisowe moga by¢

dokonywane wytacznie przez wykwalifikowany
i uprawniony personel.

Przed montazem i czynnosciami serwisowymi
nalezy koniecznie:

- zrzucic cisnienie z uktadu,

- ukfad ochtodzi,

- oproéznic

- iwyczyscic.
Nalezy stosowac sie do instrukgji producenta
i/lub operatora uktadu.

Instrukcje dotyczaca utylizacji

Przed recyklingiem lub utylizacjq produkt
nalezy roztozyc¢na czesciiposortowac na
ileto mozliwe wedtug grup materiatowych.

Zawsze nalezy przestrzegaclokalnych
przepiséw dotyczqcych utylizacjiodpaddw.

Zastosowanie

Regulator jest stosowany do regulacji réznicy cisnien
dla wody i roztworéw wody z glikolem w uktadach
cieptowniczych oraz instalacjach ogrzewania

i chtodzenia.

Dane techniczne na tabliczkach znamionowych
decyduja o zakresie zastosowan.

Zakres dostawy @
*) Zestaw AF rurkiimpulsowej, akcesoria

Montaz
Dopuszczalne pozycje montazu @

(@ temperatura czynnika do 150°C:
Mozna instalowa¢ w dowolnej pozycji.

@ temperatura czynnika > 150°C:
mozna instalowac tylko na rurociggu poziomym
z sitownikiem skierowanym w dét.

Miejsce i schemat montazu @
Montaz na rurociggu powrotnym @
Montaz na rurociagu zasilajacym (2)

Instalacja zaworu @

1. Przed regulatorem zainstalowac filtr (1) .

2. Przed zainstalowaniem zaworu wyptukac
instalacje.

3. Sprawdzi¢ zgodnos¢ kierunku przeptywu (2)
ze wskaznikiem na korpusie zaworu.

Kotnierze 3) na rurociqgu muszq by¢
réwnolegte, apowierzchnie pod uszczelki

czysteibezuszkodzen.

4. Zamontowac zawor.
5. Dokrecac przeciwlegte nakretki w 3 krokach do

osiggniecia maksymalnego momentu obrotowego.

Instalacja sitownika @

Trzpier sitownika musi byc¢ wkrecony
& wtrzpien zaworu. Sprezyna na siftowniku

ciSnieniowym jest fabrycznie wyregulowana

(zwolniona) dla prawidtowego montazu.

1. Zdjac ostone oraz zwolni¢ trzpier zaworu, usuwajac
nakretke, podktadke oraz tekturowa tuleje.

2. Zréwnac trzpien sitownika z trzpieniem zaworu,
potaczyc oba trzpienie i delikatnie obréci¢ obiema
rekami caty sitownik ci$nieniowy zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, az trzpienie zostang catkowicie
potaczone (trzpien zaworu zostanie catkowicie
wkrecony w trzpien sitownika).

3. Zwolni¢ nakretke taczaca, wyciagajac sprezyne
blokujaca.

4. Dokreci¢ nakretke faczaca.

5. Poluznic sitownik cisnieniowy, przekrecajac
go o okoto pot obrotu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

6. Zwrdci¢ uwage na potozenie potaczen rurek
impulsowych do zaworu i odpowiednio
spasowac sitownik.

7. Przytrzymac sitownik na miejscu i dokrecic¢
nakretke taczaca do zaworu z momentem
100-120 Nm.

Montaz rurkiimpulsowej @

« Jakie rurkiimpulsowe zastosowac?
Mozna uzy¢ zestawu AF rurki impulsowej
2x) @@: nr katalogowy: 003G1391
lub uzy¢ nastepujacych rurek:

Stal DIN 17458,
nierdzewna 210x0,8 DIN 2391
Stal @ 10x1 DIN 2391
Miedz @ 10x1 DIN 1754

- Podtaczenie rurek impulsowych @ w uktadzie
Instalacja na przeptywie powrotnym @
Instalacja na przeptywie zasilajacym @)

Podiaczenie do zaworu @

1. Wykreci¢ zaslepke (1) z zaworu.

2. Wkreci¢ ztacze gwintowane G (2) z uszczelka
miedziang zmomentem 40 Nm.

— lub —

Podtaczenie do rurociagu @D

Nie podfacza¢ w pozycji w gére/w d()l@ moze

to powodowac dostawanie sie zanieczyszczen/

powietrza do rurki impulsowe;j.

1. Ucia¢ rurke pod katem prostym (@) i wygtadzi¢
krawedzie.

2. W przypadku rur miedzianych:
wstawi¢ tuleje zaciskowe (4) na obu koricach.

3. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ potozenia pierscienia
zaciskajacego (5).

4. Wcisna¢ do oporu rurke impulsowa (6) w zlacze
gwintowane.

5. Dokreci¢ nakretke taczaca (7) z momentem 40 Nm.

Préba szczelnosci oraz cisnienia

»Niebezpieczeristwo obrazeri ciatana
A skutek ciezaru sitownika cisnieniowego.

Podczas demontazu sitownika

ci$nieniowego zzaworu nalezy caty
czas uwazac, aby nie dopuscic do jego upadku oraz
obrazen spowodowanym jego duzym ciezarem!”
Aby zapobiec uszkodzeniom membrany, cisnienie
musijednostajnieiréwnoczesnie wzrastac
napotqczeniach +i-(1) do czasu osiqgniecia
maksymalnego cisnienia prébnego.

W przypadku wyzszych cisnien prébnych nalezy
usuna¢ rurki impulsowe z rurociagéw (D).

Zwréci¢ uwage na ciénienie nominalne zaworu (2).

Maksymalne ci$nienie prébne nie moze przekroczy¢
cisnienia w sieci i musi by¢ zawsze nizsze niz 1,5 x PN.

Niezastosowanie sie do powyzszego moze
spowodowac uszkodzenie sitownika lub zaworu.

Napetnienie ukfadu, rozruch @

Cisnienie na przeptywie powrotnym
Q) niemoze przekracza¢ cisnienia
naprzeptywie zasilajgcym ().

Podczas montazu naczyri kondensacyjnych
O® postepowac zgodnie zinstrukcjami
montazu tych urzqdzen.

I1zolacja @
Dla temperatur czynnika do 120°C sitownik
ci$nieniowy moze by¢ zaizolowany (D).

Demontaz @

Uwaga!
Niebezpieczeristwo poparzenia gorqcq
wodq!

v s

Przed demontazem zrzucic cisnienie z uktadu
lub uzy¢ zaworéw odcinajacych na rurkach
impulsowych! (D)

N A

Demontaz nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych

krokach: (2)

1. Zamocowac sitownik cisnieniowy tasmami
zabezpieczajacymi do statych punktow
w otoczeniu.

2. Przed zwolnieniem sitownika nalezy catkowicie
zwolni¢ nakretke faczaca.

3. Przytrzymac sitownik cisnieniowy obiema
rekami oraz zwolni¢ go, obracajac w lewo
~30 obrotéw. Podczas obracania przez
caty czas kontrolowac cigzar sitownika, aby
zapobiec jego nieoczekiwanemu upadkowi.

4. Ostroznie wyjac sitownik z zaworu.

Przed ponowng instalacja sitownika na zaworze nalezy
ponownie catkowicie zwolni¢ sprezyne nastawcza.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac
uszkodzenie regulatora (3.

1. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca @), jezeli jest
zamontowana na rurkach impulsowych.

2. Powoli otwiera¢ zawory w ukfadzie.

3. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca &)
na rurociagu zasilajacym.

4. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca (6)
na rurociggu powrotnym.

Wylaczenie z dziatlania

1. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca (5)
na rurociagu zasilajacym.

2. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca (&)
na rurociggu powrotnym.

Nastawa réznicy cisnien @

Zakres wartosci zadanych jest podany na tabliczce

znamionowej (1)

1. Przeprowadzi¢ rozruch uktadu, patrz sekcja @.

2. Przy pomocy zaworu z sitownikiem (), dla ktérego
jest regulowana réznica cisnien, ustawic przeptyw
na ok.50% (2.

3. Nastawy regulacji

« Obserwowac wskazania manometru @)

+ Obracanie w prawo (5) zwieksza warto$¢

nastawy (Sciskanie sprezyny)
« Obracanie w lewo @ zmniejsza warto$¢ nastawy
(luzowanie sprezyny)

Sruba regulacyjna (7) moze zosta¢ zaplombowana.

Poluzowac jeszcze nieuzywany wskaznik (8),

przesuna¢ go do pozycji nastawy i zamocowac

za pomocg sruby.

Wymiary @@

Kotnierze: wymiary potaczen zgodne z norma DIN 2501,

forma uszczelki C
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PYCCKU

WHcTpyKuma no 6esonacHocTu
Bo n3bexxaHve TpaBMUPOBaHUA Ntofen
1 NOBpeXAeHUA 06opyaoBaHNA Nepes
Hayanom paboT No MOHTaxy 1 BBOAY
B 3KCMlyaTaLmio creayeT n3yuntb 1
cobniofaTh HACTOALLYIO MHCTPYKLIMIO.

MoHTaX, HanaaKy 1 TexH14Yeckoe obcnyxmBaHme
060pyA0BaHNA MOXKET BbIMONHATb TONbKO
KBanMGULMPOBaHHbIN NepCoHan, MMerLLmnii fOMycK
K Takum paboTam.

Mepen Hauyanom paboT Mo MOHTaXy 1 06CNYK1BaHUIO
perynaTopa HeO6X0AMMO NPOV3BECTY CleayioLne
[leNcTBMA C TPY6ONPOBOAHOI CUCTEMOIA:

- cbpocuTb laBneHue;

- OX/lafUTh;

- OMOPOXHUTb 1

- NPOYUCTUTD.

CneaymnTte UHCTPYKLMAM NMPON3BOANUTENS UK
orneparopa cmcTemsl.

WHCcTpyKunn no ytunusauum

Meped ymunusayueli uzoesnue noonexum

paz6opy Ha cocmasHble 4acmu, Komopele

N0 BO3MOXHOCMU O0J1XKHbI 6bIMb

omcopmuposadHsi N0 8udy Mamepuana.
Bo6azamensHom nopsadke cobntodalime MecmHele
HOPMbl UNPABUIAYMUIU3AYUU 0MX0008.

O6nacTb npuMeHeHnsA

PerynﬂTop ncnonb3yeTca AnAa nogaepxaHmAa nepenaja
AaBieHnA UK 3Ha4YyeHnA faBrieHnA BoAbl U BOAHOTO
pacTBopa rMuKoAa B cMcTteMmax LeHTpasn3oBaHHOro
TennoCHabXeHNA 1 oxXnaxpaeHwusa.

YcnoBua npuMeHeHnA onpeaenalnTca TeXHUYeCKUMU
XapakTepnCcTnkamu, yKasaHHbIMN Ha WWNbAVKE.

06bem nocraBku @
*) MimnynbcHas Tpy6ka AF, fononHuTenbHas
nprHagneXXHoCTb

MoHTax

p,OI'IyCTIIIMbIe MOHTa>Hble NoJIOXKeHnA 9

(@ Temnepatypa cpeabl o 150 °C:
perynaTop MoxeT yCTaHaBAMBaTbCA B NI0GOM
nonoxeHnu.

(@ Temnepatypa cpeabl Bbiwe 150 °C:
yCTaHOBKa perynaTtopa paspeLiaeTca ToNbKo Ha
rOPU30HTaNbHOM TPY6ONPOBOAE PerynnpyoLLM
371eMEHTOM BHU3.

MecTo n cxema ycraHoBKU @
MoHTax Ha obpaTHOM Tpybonposoae @
MoHTax Ha nogalowem Tpy6onposoge (2)

YcraHoBKa knanaHa @

1. YctaHosute cetuatblii dunstp (D) Ao perynaTopa.
2. [lpomoiiTe cnuctemy nepep yCTaHOBKOW KfanaHa.
3. T[poBepbTe HanpaBneHe NoToKa @ Ha Kopnyce

[10 TeX Nop, NoKa WTOKM He ByayT MONHOCTbIO
NOAK/OUEHbI (LWITOK KNanaHa JOMKeH 6bITb
MOJIHOCTbIO BBUHYEH B LITOK 6/10Ka).

3. OcnabbTe COeANHUTENBHYIO raiiKy, BbIHYB

CTOMOPHYO NPYKUHY.

3aTAHUTE COeJMHNTENbHYIO Franky.

OcnabbTe perynatop faBneHus, NoBepHyB

€ro NPOTMB YaCcOBOW CTPENKM NPUMEPHO

Ha non-o6opora.

6. OnpepenuTe NonoXeHve coeguHeHnn
MMMYNbCHBIX TPYBOK C KNarnaHOM U BbIPOBHATE
perynupytowmin 6510k COOTBETCTBYIOWMM 06pa3om.

7. 3adukcupyiTe perynupyiowwuii 610K B 3TOM
MOJSIOXKEHNN 1 3aTAHNTE COANHUTENbHYIO raiky
Ha KnanaHe MOMeHTOM 3aTaxkn 100-120 H-m.

v

MoHTaxX umnynbcHoi Tpy6ku @

+  Kakue umnynbcHble Tpy6OKM MCNonb30oBaTh?
Mo>XHO UCnonb3oBaTbh KOMIIEKT I/IMI'IyﬂbCHOVI
Tpy6Ku AF (2x) @D, Homep ans 3akaza: 003G1391
nnu cnepytouime TpyoKm:

Hepxasetowas DIN 17458,
cTans @10x08 DIN 2391
Cranb @10x1 DIN 2391
Meab @ 10x1 DIN 1754

- TlopacoepnHeHre umnynbcHbix Tpy6ok @)
K cucteme
YcTaHoBka B 06paTHom Tpy6onposoge (3)
YcTaHoBKa B nogalowem Tpy6onposoge (@)

CoepunHeHMe c KnanaHom @
1. BbiHbTe 3arywky (1) u3 knanawa.
2. BBepHuTe pe3bboBoe coeanHeHne G
C MeHbIM YMIOTHEHEM MOMEHTOM
3aTAXKM 40 H-m.

- nnn -

MopcoepanHenne K Tpy6onposogy @D
CoepavHeHMA He JOMKHbI 6bITb 06paLLEeHbl BBEPX UK
gH13 (2), B NPOTMBHOM Cllyyae 3TO MOXKeT NpPUBeCTH
K monagaHuio rpAasn/Bo3fayxa B IMMYNbCHYHO TPYOKY.
1. Pa3pexbTe TpyGy B NPAMOYroNbHOM CEUYEHNM @
W 3a4nNCTUTE 3ayCeHLbl.
2. MNpu ncnonb3oBaHUM MeAHbIX TPY6OK:
BCTaBbTe YNIOTHUTENbHYIO BTYNKY (@) C 06enx

CTOPOH.

3. TlpoBepbTe, NPaBUIIBLHO NV YCTAHOBIEHO BPe3HOe
konbuo ().

4. BcTaBbTe MMAynbcHylo TPy6Ky (6) B pesb6oBoit
duTUHT fo ynopa.

5. 3aTAHMTe coefnHUTeNbHYIO raiky (7) MomeHToM
3aTAXKKM 40 H-m.

[Mpuycmaroske oxnadumeneti €
cobntodalime coomsemcmaylowue
UHCMpyKyuu.

Nsonauyna @
Mpwn Temnepatypax cpeabl Ao 120 °C perynatop
AaBneHna MoxeT 6biTb TennousonuposaH (1.

KnanaHa. OemouTtax @
Onanysi @) Hampy6onposode JoxKHbI Onacto
66IMb yCMAHOBJIEHLI NAPATIIENLHO, U UX OnacHocmb noslyyeHUs mpdsmol U3-3d
yniaomHsemele N08epXHOCMU OO/IKHbI 20pAYeli 600bi!
6bImb YyucmoIMu u 6e3 nospexxoeHud.

4. YcTaHoBWTE KnanaH.
3aTAHWTe BUHTBI KpecToobpasHo B 3 3Tana o
DOCTUXKEHNA MAaKCMMaNbHOrO MOMEHTa 3aTAXKM.

tn

YcTaHoBKa perynupyiouero 6noka @

LlImok npusoda 00s1xeH 88UHYUBAMbLCA 8
wmok Kknanawa. lpyxuHa pezynupytowezo
6/10ka nocmasnsemcs c3agooa

8 NOJTHOCMbIO OMNYUWEHHOM COCMOAHUU.

1. CHMMWTE 3alMTHYIO KPbILLKY LWITOKa 1 ocBoboaute
LUTOK KflanaHa, CHAB raiky, Wanby n KapTOHHY0
TPYOKY.

2. CoBMecTwTe WTOK perynmpytollero 61oka
CO WITOKOM KnanaHa, coefuHunTe oba WToKa
1 OCTOPOXHO MOBEPHNUTE BeCb y3en perynaropa
AlaBNIeHNA MO YaCOBOW CTPesnke 0benmu pykamm

Mepen nemoHTaxXom c6pocbTe faBseHne
B CMCTEeMe VAU NCNOoNb3YiiTe OTCeUYHble
KnanaHbl Ha UMNYNbCHbIX Tpy6Kax! D

[ina aemoHTaxa BbinonHuTe cnepylowme aeicteua: (2)

1. MpukpenuTe perynvpyiowuin 610K C MOMOLLbio
NpeAoXpPaHNTENIbHBIX TEHT K GUKCUPOBAHHBIM
TOYKaM BO BHELLHEM OKPY>KeHUW.

2. Tpexpe yem CHATb perynvpyiowui 6nokK,
NMOSTHOCTbIO 0CBOOOAUTE COEANHUTENBHYIO FalKY.

3. YpepxuBasa perynupyiowwuin 6nok obenmu
pykamu, ocBO60ANTE ero, NoBEpPHYB NPOTUB
4acoBoW cTpeniku Ha ~30 o6opoToB. Bo Bpems
NoBOpPaYNBaHNA NOCTOAHHO KOHTPONMPYTe 6NOK,
4TO6bI NPEOTBPATUTb €ro HeOXKNAAHHOE NajieHne
npu OTCOeANHEHNN.

4. OCTOPOXHO CHUMWTE perynupyowunii 6nok
C KnanaHa.

Mepep ycTaHoBKoW perynvipyiowero 61oka 06paTHo

Ha KnanaH Heo6Xo41MMO CHOBa NOIHOCTbIO OTNYCTUTb
pPerynvpoBOUHYIO MPYXKIMHY.

WcnbiTaHne Ha NPOYHOCTb
" repmeTuyHoCcTb

«OnacHocmb Nosy4eHUs mpasmol
8c1edcmaue NadeHUs MAXeso20
pezynupylowezo 6s10Ka. lpu cHAMuu
pezynupyrowezo 6710Kka c KnanaHa
NoOcmMosAHHO KOHMposupytime 6710k, YMo6bI
npedomepamums HeOXUdaHHoe nadeHue
0mMcoeOUHeHHO20 6/10Ka U B03MOXHble Mpasmbl
8cedcmaue e20 60716020 gecal»
JinanpedomaepauweHus nospexoeHuti duagppazmel
daeneHue 6 coedurerusx+u-(1) donxHo
HenpepbiBHO U 0OHOBPEMEHHO yBeu4UBaAMbCA
00 mex nop, noka He 6ydem docmuzHymo
MAKCUMAnbHOe ucnbimamesibHoe 0ds/ieHue.

Mpy 6onee BbICOKNX YPOBHAX UCMbITaTEIbHOMO
[laBfieHNA yaanuTe UMNynbCHble TPYOKN
cTpy6onposoaos (D).

Onpepennte HoMMHanbHoe aasnenue (2) knanaHa.

MakcrmanbHoe ncnbiTaTenbHoe AaBneHrne He AOMKHO
npeBblWaTb NCMbITaTeNbHOE AaBNEHNE YCTAHOBKM
1 AOMKHO BCerga 6biTb Huxke 1,5 X PN.

Hecoﬁmo,qume Ellelye] TpeﬁoBava MOXeT NPpUBeCTn K
NOoBpPEeXAEHNIO perynupytowero 6noka nnu Knanaxa.

3anonHeHmne cUcTeMbl 1 BBOA
B 3Kcnnyatayuio @

JlasneHue 8 06pam+om mpy6onpogode
() He donxHo npesbiwams dasneHue
&nodaiowem mpy6onposode (2.

HecobniofieHne yKasaHmnin MOXeT NpuBecTyr
K noBpexaeHuio perynatopa (3.

1. OTKpoTe 3anopHble yCTPONCTBa @ KoTopble
MOTYT 6bITb YCTAHOBJEHbI B IMMYbCHBIX TPYOKax.
2. MepaneHHO OTKpONTE KNanaHbl CUCTEMbI.
3. MepaneHHO OTKpOITe 3anopHble yCTPOMCTBa
(® B noparowem Tpy6onposoge.
4. MepaneHHO OTKPONTE 3anopHble yCTPONCTBA
(® B o6paTHOM Tpy6OMpPOBOAE.

BbIBOA N3 3KcnnyaTaunm
1. MepaneHHO 3aKpoTe 3anopHble yCTPONCTBa
(® & nopatowwem Tpy6onposoae.
2. MepneHHO 3aKpoliTe 3aMopHble YCTPONCTBa
B 06paTHOM Tpy6onpoBoge.

Hactpoiika nepenaga gasnexunsa ®
[InanasoH AaBneHunii CM. Ha WNbAVKe
1. CBefeHus o 3anycke cucTembl cm. B pasaene @.
2. YcTaHOBUWTE Pacxop Yepes 3neKTPOnpPrBOAHOIA
knanaH, ) c nomoLLblo KOTOPOro perynupyeTtcs
nepenag AaBfieHns, Ha ypoBHe NnpumepHo 50% @
3. Hactpoiika
+ CHUMUTE NokasaHua MaHomeTpos (@).
- TMosopoT Bnpaso (5) NPUBOANT K yBeNMUeH o
3HaUeHUA yCTaBKM (MPYXMHA COKMMAETCA).
« TMoBopoT Bneso (6) NPUBOANT K yMeHbLUEH IO
3HauYeHUA yCTaBKM (NPYXKMHa pasKnmMaeTcs).
4. HactpoeuHas raiika (7) MoxeT 6bITb
onnombupoBaxa.
5. OcnabbTe HEMCNONb30BaHHbIi ykasaTenb (8),
nepemecTTe ero B 3afjaHHOE NOJIOXKeHNe
1 3apUKCUPYATE BUHTOM.

Pasmepbl @

OnaHupl: pasmepbl coeguHeHns cornacHo DIN 2501,
dopma ynnotHeHus C
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ENGINEERING
TOMORROW
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